TEXTE POUR CAHIER DES CHARGES (WX)

Les hourdis (WX) sont réalisés en béton précontraint et sont fabriqués dans une unité de production fermée. Ils sont coulés sur un coffrage métallique chauffé. La face inférieure est lisse et les parios latérales sont profilées. Les hourdis WX fabriqués selon le procédé d’extrusion et portent les labels BENOR, KOMO et NF. La production est contrôlée par des organismes de contrôle différentes.

Le béton est composé à base de sable et de granulats courants et est classé C50/60 suivant l’Eurocode 2. La précontrainte est réalisée à l’aide de torons en acier de classe de résistance de 1860 N/mm2 mis sous tension avant la coulée et avec ancrage par adhérence.

Après le montage, les joints entre les éléments sont remplis à l’aide d’un mortier approprié. Les surfaces doivent être nettoyées et entièrement humidifiées avant l’application de ce mortier et éventuellement de la dalle de compression. Il convient de dégager les orifices de drainage sur chantier afin d’éviter les dégâts dûs au gel ou à l’eau.
